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Spitfire - SchweiBdrahtvorwarmung
mittels Induktion im UP-SchweiBprozess

Dank jahrzehntelanger Erfahrungen und den Einsatz
von innovativen Technologien setzt AWS Schafer mit
dem Spitfire neue Maf3stabe im Bereich des UP-
SchweiBBprozesses. Das Spitfire Verfahren erméglicht
es, durch eine induktive Schwei3drahtvorwarmung,
die Abschmelzleistung innerhalb eines UP-Schweil3-
prozesses ohne die Investition in zusatzliche Einzel-
drahte am Schwei3kopf erheblich zu steigern.

Durch die induktive Vorwarmung eines oder mehrerer
Schwei3drahte, unabhangig davon ob diese aktiv
oder passiv bestromt werden, wird mit Spitfire die
Abschmelzleistung in einem UP-SchweiBprozess
erhéht. Der Uber die SchweilBstromquellen pro Draht
einzubringende Energieeintrag wird Uber die Wahl
der SchweiBparameter konstant gehalten und somit
eine zu hohe Warmebelastung des SchweiBkopfes
vermieden. Dabei wird die zu erzielende Abschmelz-
leistung in mehr SchweiBgutvolumen pro Zeiteinheit
niedergeschlagen. Die Vorteile ergeben sich in einem
héheren Volumen pro Querschnitt bei konstanter
Vorschubgeschwindigkeit oder konstanten Volumen
im Querschnitt bei gleichzeitig héherer Vorschub-
geschwindigkeit. Beide Vorteile sind kombinierbar
und kdnnen somit optimal auf lhre BedUrfnisse und
lhren Prozess angepasst werden.

3-Draht Spitfire SchweiBprozess
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Hier finden Sie die Produktinformationen ‘
E auch auf unserer Website.
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https://www.aws-schaefer.de/spitfire/

Mehr Nutzen und Qualitat fiir Sie durch:

* Die Vorwarmung eines oder mehrerer Schweif3-
drahte erfolgt induktiv.

¢ Keine Begrenzungen bei der Anzahl der vorzu-
warmenden Drahte pro Kopf.

* Die zu wahlenden SchweiBparameter pro Schweil3-
draht sind unabhangig und frei voneinander
wahlbar - inkl. der Schwei3drahttemperatur bis
700°C.

* Kein erweiterter Verschlei3 von StromdUsen oder
anderen DrahtfUhrungselementen des Schweil3-
kopfes.

* Einfach an eine Bestandsanlage anzubringen.

Steigerung der Abschmelzleistung im Vergleich zur eingesetzten elektrischen Energie
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Messdaten einer TestschweiBmaschine (3-Draht Konfiguration)

Bis zu 35% erhdhte Abschmelzleistung bei zusatz-
lichem, unterproportionalem Energieeinsatz.

Spitfire: Effizienzsteigerung sowie Einsparung von
SchweiBprozess-Verbrauchsstoffen und Produktivzeit.

AWS Schéfer:
Ilhr kommerzieller und 6kologischer Mehrwert.
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